8. MANTENIMIENTO

1. Remueva el polvo seco y impie ¢l are compresor regulammente, S la soldadora es usada en ambientes donde hay mucha
contaminacidn da humos y centaminacion de aire, la maquina necesila limpieza todos los meses.

2. La presion def aire comprimido debe estar dentro de un rango razonable para preveni danos en pequenos componentes del

intenor de la maguina

3. Corobore @l carcute interno de la soldadora y asegurese de que las conexiones estén correclas vy hermélicamente
(especiadimente ¢l conector yios componentes), Si se sulfata, por favor, limpiar y conectar correctamente.

4. No permitir que entre agua o vapor dentro de la maquina. Si ese sucede, secarko y corroborar la aiskacion del equipo,
S Sila soldadora no serd usada por mucho tempo, debe estar guardado dentro de la caja onginal en un amblente seco y limplo,

9. POSIBLES PROBLEMAS Y SOLUCIONES RECOMENDADAS

FALLAS | SINTOMAS

El mdicador de ancendido no prende,
El vestilador mofunciona,

SOLUCIONES

A) Asagivese de que 2l imemptor de lmentaciiingsts carado
Bl Asepirese guo ¢l cabl dealmentzannconestado a5 rad eécinga hintene Sea

Corrierte de seldadura erratica o
potencidenetro fuera de cortrol

No hay salida de soMadera

Elisdicador deencendido estiprendido. | A) B cadle de enirada pesiblements esté conectado 2 una pofencia de 380V, lo que cawsaria un sobeavalize cusado al
El veatilador n3 funciena y no hay sabda | crousode peoteccios estd amancand.

de soldaduca, Conectar ¢l cable deentrafa a 2200 oegoreincarla sokfadon,

Inconstantz fueste de almentaciin a 2207 (! catie deentradaes nuy finoy Sarge) el cabde dz entreda estd consctado ala
red de ebctrodad comeszana uncrtdode pretecoiin de sobrecarga fe voktae.

B) Aumentar la seccon el cablke de entads ¢ apsiee ¢ conlactn de entrads. Agagar 2 maguing goe 2 0 3 minstos y
reincara.

C) Encenter y apagar la mbguesa conlnuameante camenzans ¢ ciroulto g proteccibo de sobrecaga.

D) Loscables sueltos anye & fuente te almetacon yel tables de energiade ongen, apstarfosnuevamente

A) Elpotencbmedn 1Kestd dafiada. eesmplazaro
BILatermingl desaids tene ¢ creuin reto o mal canesiin,

El ventéadar Mnciona y ¢ indicador no
enciende, no hay salida de soldadura.

El ventdadar fanclona y o infacador no
encende, no hay salidade soldadura,

A) \erificar gue les compenentes estée mal corectados.

B) Varificar sika tarminal de salids esta es orousa de descansoy mal ceneciado

C) Veriticar et volajeentre el y o MOS BOARD

015 ke b2 verdeno 518 enceidi

E) Siben alguna pregunta con e crouko de ceatral, por favor contictese con el seadedir 0 <00 NUESKa BMpIEsE.

A0 Verificar gue les componente s estés mal meechidos

B) Venificar &% eamnal de Sahd3 esth ea orcude dedescansoy mal cenectado

C) Verifizare voaje antre &l y e MOSBOARD. ..

D1 S fa hz verdeno esta encendida. ..

£ Sibene alzwsa prigus oon ¢ reuto de centrol. pos favor contictase con el yesdedir 0 con nusska enprisa

El ventilader esta trabajande y el
indicador asormal asta encendido, ne hay
salida de soldadurs.

A La proteccidn de 1a comente de scliecaiga puede epperar, por faver, apague @ méquaa pimero, Legs enkiaia
despuiis que o macador smomaleshs apagace
BJ La prateccide sobre ol calentorionto pueds empezar, ssvoherdnormak e 24 3 mautos,
CIE cieeunto mverser pusde inoonar mal. Per favar fesoonecte o prchufe de dlimentacido del trarsinimadee gncipal en
it L bera MOS Oventibador W07} lnegn ramice & mbgring
1) Siel indicadoranomal sipue encendico. significa que alqunis . . esida canades, verhcary reemplazarios.
2) Sielindicadorancmal esti apagato.
2) Puede que ¢ tatiero del medo este daisto, mede o vador de s mductanca prmara y o valor O del pracipal
transtormadoe por ¢ pusste de induitanca,
o) Ef valor pncipa es e crouno parakke L= 1.2-20mH. (=40, 5 & caloe de 1a nductanca y el vakr O s bao,
reempiacen.
¢ Quizas 2gunas de los vévulas redificaderas secuadanias estéroba, verdicar y reemplazar lavihada,
d) Quizis ¢ crcude de realmestacin esté fallando,

Nota: las sigulentes operaciones deben ser realizadas por calificados técnicos con aprobadas certificaciones.
Antes del mantenimiento contactese con nosotros para ayuda profesional.
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1.INTRODUCCION

Gracias por adguinr productos SINCROLAMPE.

Este manual contizne informacion de segundad que Usted debe tener en cuenta para el proceso de Saidadura.
IMPORTANTE: Debe lear y entender este manug antes de comenzar a oparar el equipo.

No seguir las instrucciones de esta manual puede anular la Garantia.

Guarde este manual para fuluras referencias.

Sino legra caomprender alguna parte de esle manual, por favar comuniquese con nosotros. Serd de nuestro agrado assstido para
que asi pueda comenzar a ulilizar esle producto de forma sequra y adecuada.

Toda l2 informacion de osle manual se basa en lo mas recienles datos disponibles en el momente de su impresiin
Las ilustraciones y datos contenidos en este manual son indicatlves ¥ sin compromiso.

ELETTRA SRL se reserva el derecho de introducir sin pravio aviso y en cualquier momento modificaciones que crea
oportunas para mejor ¢l producto, sin incurrir por ello en ninguna obligacion,

2. MANUAL

Conserve este Manual

Necesitard el manual para consullar en cualquier momento 1as recomendaciones de sequndad, Instrucciones de montage,
procedimientos operativos y de mantenimiento, lista de piezas y diagramas. Mantenga ¢l manual en un lugar $eco y Seguro para
Tuturas consullas,

Manual de operaciones

Lea detenidamenie &l manual antes de utiizer, instalar o realizar &l manieniméanto dai equipo de scldadura eléctrico, para
evitar danos, tales como fuego. descargas eléctricas y ete. Por favor, tenga el manual siempre a mano para futuras consultas.
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3. ADVERTENCIA

En el proceso de cone o soldadura puede haber positilidad de dano al trabajacor, por favortener culdado durante del procaso. Para
mas delalles por lavor chequear la Guia de Saguridad del Operador, la cual contiene los requisitos preventivos del fabricante.

_ﬁ Shock eléctrico —— Puede causar la muerte.

Realce adecuadamente la conexidn a tierra seglin el standard e¥éctrico.

Prohibido focar las partes electricas descubiertas y electrodos sin proteccion. con guantes o ropa mojada. Asegurerse de cantar
con aiskacion del piso y &l lugar de trabajo.

Asegurarse de estar en una posiciin sequra.

Gases y humo —— Puede ser peligroso para la salud

Apadtar la cabeza luera de los gases y humos,

Mientras usa la soldadora, sistemas de ventilacion o extraciores de aire deben ser usados para evitar [a respiracion de los gasas,
ARC Rayos — Peligroso para los ojos, quemaduras en ka piel

Usae mascaras prolecioras, fitro de uz y prendas de protecadn para [0S 0jos y ¢f cueno.

Preparar una adecuada mascara protectora o cortna para proteger al observadaor,

Fuego
La chispa de |a soldadora puede causar fuego, asagurarse que no haya material que pueda pranderse alrededor en e area.

Ruido —— Ruidos excesivos puaden sar perjudiciales para ia audicion

Usar protectores para los oidos.

Prevenr al cbservador que € ruido puede ser penudicial.

Funcionamiento defectuoso —— Cuando se produce una averia, contactar a los profesionales autorizados

Si sucede algan problema durante la Instalacion y operacidan, por favor siga las Instrucciones de este manual.

Si falla en 8l completo entandimianto del manusl, o para resalver alglin problama, dabens contactarse con los provesdoras o &l
cantro técnico para ayuda profesional,

E—!\ PRECAUCION! Elinterruptor de la linea de fuga debe estar anadido cuando se use la maquina J

4. SEGURIDAD Y PRECAUCIONES

1) Evite descargas electricas.

Vite poner en CoNMAacto con 13 plel, rops o guantes, panes eléctncamente VWas, cables 0 electrocos. La ropa proteccion
dobe estar libra da roturas, seca y aprobada por un organismo de segwidad industial, Esta unided entrega suficents
corriente para causar lesiones graves o la muerte. Antes de girar la sokfadera verifique que todos los aislantes son
sequros. No sokiar a menos que cuente con asiadoras de tlera v la pleza de trabajo.

2) Evite la inhalacion de humos y gases.
Estos gases pueden causar graves problemas de salud. Hikce un sisterma de aspiracion forzada sobre el drea de soldadura
Mantener |a cabeza le|os de los humos.

3) Evite danos enlos ojos y el cusrpe,
Las rayas UV del arco y la radiacisn mfrarroja pueden causar lesiones a los ojos y quemaduras en la piel Ulilice cascos con
vidrios de proteccion para los oos y el prote|a el cuerpo con delantales aprobados.

4) Conectarse s64o a una linea de alimentacidn aprobada.
ectarse sGlo @ una Mnea de aimentacioin con oma de Garra confarme a las nammalivas vigentes en nuesto pals.

5] Evitar focos de incendio o explosion. o ) )

Separar o material inflamable y explosiva a un minimo de 1 metro de distancia, desde el arco de soldadura, para impedir que
ias chispas de soldadura o metat funddo incien vn incendio, Colocar un extintor de iIncendios tipo ABC al alcance de la mano
Limpiar miruciosamente ol objeto a soldar y rotirar los restos de pintura, grasa u ctros matenales extranos.

6 Las proyecciones de soldadura pueden causar incendio o explosion.
No soldar 6n las zonas cercanas a materiales inflamables o explosivas, Mantensr ssempre un extintor de incendios acceshle
meeniras serealizan operacionas de soldadura.

Los RAYOS UV pusden quemar.
slice un escudo con s placss de fliro, una méscan para proleger su rostro y sus ojos de ks proyeccionss y los rayos UV del arco
de soldadirs. Utlhea ropa edecuada hecha de matedal ignifugo dursdeno pars protegar su piel v 1 de sus ayudantas.

8) Elmetal cakiente puede quemar.

Las oparaciones de soldadura producen chisras y metal caliente a termperaturas que pueden causar graves guamaduras
Utilice guantes de proteccon al realizar cualguser operacdn de frabajo con metal calente, Asegirese de que todas las
parsonas an ¢ Area de soldadura estén protegidas contra of calor, chispas y rayos ultravioletas. Nunca foque 1z pinza de
rabajo hasla que se haya enfriado completaments.

9] Elcampo magndtico puede ser peligroso,

El campo magnético que se genera durante la soidadura de arco puede interfers en e funcionamiento de diversos dspasites
elécricos y electronicos, tales come los marcapasos. Las personas que utiizan dichos dispasiives deban consullar con su
médica antes de llevar a cabo fas operacionss de soldsdurs, Exponerse & los carnpos eleciromagnéticos durente la soldadura
puace taner otros efactos sobre |a salud, qUE NO 58 CoNoCen

5. CARACTERISTICAS TECNICAS

MODELOS /| PARAMETROS ARC 155 ARC 185¢ ARC 215i
Pownda (V) AC220V AC220v AC220V
Frecuencia (Hz) B0 5060 | 5UE0
Cormrienle de enlrads (A) 25 29 40
Siin tension de carga (V) 68 75 75
Range Corriente {A) 10-140 10-160 10-200
Ciclo de trabaps {%) a6 35 36
 ENcknca (%) 85 85 T
~ Factor de polanca 0.7 0.7 07
Grado de asamento 4 - H
Grado de pralecdon P21 P21 P21
Peso (Kyg) 5 G 7
6. PANEL DE CONTROL
(@}
2 L
1 [
. Apste de Soidadura
Tamostato

7. INSTRUCCIONES DE OPERACION

~— Taminal Positiva

~.. Terminal Nagaliva

1. Encender el equipo, B pantalia mostrard el valor aclual v el venlilador empezard a funcionar.

2. Ajuste la perilla de corriente de soldadura v of cebador del arco, para que el equipo cumpla con ke demandado.
3. Generalmente, la comente de soldadura es adecuada para soldar con electrodos de acuerdo a lo siguiente:

ESPECIFICACION 25 32 4,0 50
CORRIENTE JO100A 114-140A 170-220A 230-280A

4. La periia del arco es usada para ajustar la funcicn de soldar, especialmente en taja comente, o que junto con elmando de comenie
do soldadura de ajusts, 2o puede ajustar ka comente del arco y quedar fuera de control de |a périfa del ajuste de corriente soldadura.
Asi el equipo puede ganar una Mayor energia y empujar ia corriente puede lograr un efecio deseado con & cormente ganada,

5. El equipo de soldar ha sida coordmado con el conlrol remoto:

A) Cheguear la posicién de 1a llave del control remelo anes de operar el equigo. Si la Rave estd en posicién de apagado, esta
fuera de conexion, Silaliave esta en posicion de encendido, esta conectado con el equipo

B) Insertar el plug del control remato en ta ranura de éste cormectamente y apretar firmemente para prevenin un contacto deficienta.

C} Si of control remoto no es usado, aseglrese de que la lave esté en modo dae apagado, o la comente de soidadura podra
ajustar en el panel,




